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Características principales:

Conjunto carcaza,  cono-aro de succión y caseta de transmisión-motor fabricado en acero al carbón de 
diferentes calibres según tipo de clase del ventilador (I-II).

Turbina centrifuga de alta eficiencia y operación silenciosa con alabes radiales curvos atrasados estática 
y dinámicamente balanceada, fabricada en acero al carbón, acero inoxidable ó aluminio según 
aplicaciones.

El proceso de prepintado con tratamientos químicos y posteriormente la aplicación electrostática de 
pintura poliéster en polvo horneada altamente resistente a la corrosión e intemperie en todos los 
componentes de los ventiladores centrífugos es estándar.

Disponible en 8 diferentes posiciones de descarga (TH, TAD, DB, BAD, BH, BAU, UB, TAU) con 2 
distintas rotaciones del rotor (CW – CCW).

Chumaceras o Rodamientos de alta eficiencia y mínimo mantenimiento, diseñados para aplicaciones de 
servicio pesado adquiridos de los fabricantes mundialmente reconocidos.

AERO EXTRACTOR-INYECTOR CENTRIFUGO

UF
LINEA INDUSTRIAL TIPO VENT SET

Aplicaciones:
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1. Modelo del Vent i lador.

2. Tamaño del Vent i lador.

3. Rotación de la turbina:

CW - Sent ido Reloj

CCW - Sent ido contra Reloj

4. Clase Construct iva del Vent i lador

I – Clase I

I I – Clase I I

Tipo A - Todos los componentes del ventilador en contacto con aire o gas deben ser construidos de 
material no ferroso.

Tipo B - Turbina y disco anti-chispa colocado dentro de la carcaza del ventilador por donde pasa la flecha 
deben ser construidos de material no ferroso. 

Tipo C – El ventilador debe ser construido de tal forma, evitando cualquier contacto o fricción entre 2 
partes ferrosos por un desplazamiento del rotor o flecha.

Flechas o ejes impulsores seleccionados en diferentes diámetros y longitudes según tamaño y clase del 
ventilador, fabricados en acero AISI C-1045, perfectamente pulidos y rectificados en toda su longitud y 
protegidos con un recubrimiento anticorrosivo.

Base ajustable de motor fabricada en acero al carbón y diseñada para ajuste, alineación y tensión de las 
bandas con una precisión y rapidez.

Accionado por transmisión de poleas y bandas a los motores eléctricos de alta eficiencia, permite lograr 
las distintas relaciones de caudal-presión ofreciendo el ventilador centrífugo mas versátil y vendido en el 
mundo.

Construcción anti-chispa según clasificaciones de AMCA. 

Registro o Puerta de Inspección.

Tubo de Dren.

Disco de Enfriamiento.

Tacones antivibratorios.

Malla de protección en succión o descarga.

Bridas en succión o descarga.

Construcción anti-chispa.

Recubrimientos especiales para aplicaciones de alta resistencia a la corrosión ó temperatura.

Accesorios Disponibles:

NOMENCLATURA:
UF  -  12  -  CW  -  II( ( ( (
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Construction Features:

Housings, inlet cones, rings, drive stands and wheather hoods are made of air tight heavy gauge all 
welded steel construction.

Backward inclined non-overloading wheels are constructed with welded steel, stainless steel or 
aluminum, statically and dynamically balanced at the factory and designed for optimum performance for 
most operating conditions.

Electrostatically applied powder coating is Standard on all ATC fans. For special requirements, please 
contact the factory.

The fans are field rotatable to eight standard discharges (TH, TAD, DB, BAD, BH, BAU, UB, TAU) and are 
available with clockwise (CW) or counter clockwise (CCW) wheel rotation.

Self-aligning heavy duty, pillow blocks ball bearings are designed to operate under the most severe 
atmospheric conditions and are supplied by the most prestigeous world wide manufacturers.

Shafts are designed for long life in different diameters and lengths, turned, ground and polished of solid 
SAE 1045 steel for smooth operation, key-wayed on each and are protected with a corrosion resistant 
coating.

Adjustable steel motor plate pivoted at one end for ease of belt tensioning.

Hood exhaust in restaurants, welding fume o  

f lammable gas exhaust in factories, 

laboratories; ventilation of hotels, theaters, 

stores, gymnasiums, ware houses, laundry 

rooms, lockers, etc.

ATC INDUSTRIAL CENTRIFUGAL FANS
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The UF series are the ideal choice for the general ventilation applications, using the combination of high 
quality sheaves, v-belts, high efficiency motors in order to handle a wide range of air volumes and 
pressures.

AMCA classifications for spark resistant construction where hazardous, explosive or flammable 
conditions exist.

Type A – All parts of the fan in contact with the air or gas being handled shall be made of non-ferrous 
material.

Type B – The fan shall have a non-ferrous ring or rubbing plate about the opening through which the shaft 
passes. Ferrous hubs, shafts and hardware are permitted.

Type C – The fan shall be so constructed that a shift of the Wheel or shaft will not permit two ferrous parts 
of the fan to rub or strike. Fans for this condition will be furnished with a non-ferrous inlet cone and rubbing 
plate around the shaft opening.

Notes:

1. Bearings shall not be placed in the air or gas stream.
2. The user shall electrically ground all fan parts.
3. Explosion proof motors and static resistant belts should be used.

Optional Accessories:

Access or c lean-out doors.

Dra ins.

Shaf t Coolers.

Vibrat ion Iso lators .

In le t & out le t screens.

Flanged in le t & out le t .

Spark res is tant construct ion.

Specia l protect ive coat ing for corros ion and h igh temperature.

1 . F a n M o d e l

2 . F a n S i z e

3 . I m p e l l e r R o t a t i o n :

    C W - C l o c k w i s e

    C C W - C o u n t e r c l o c k w i s e

4 . F a n C l a s s

    I – C l a s s I

    I I – C l a s s I I 5

NOMENCLATURE: UF  -  12  -  CW  -  II( ( ( (

1 2 3 4
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Factores de Corrección de Densidad del Aire por Altitud y Temperatura

Los Valores presentados en las Tablas de Selección se refieren a las Condiciones Estándar de Operación (0 Metros o 
0 pies. Sobre nivel del mar, 21°C ó 70°F, 760 mm Hg. ó 29.92 In. Hg.). Para condiciones distintas de operación es 
necesario aplicar fáctores de correccion según las siguientes tablas:

Air Density Ratios at various Altitudes and Air Temperatures

The Values which are shown in the tables of performance Data refer to Standard Operation Conditions (0 meters or 0 
feet above sea level, 21°C ó 70°F, 760 mm Hg. ó 29.92 In. Hg.). Apply the following correction factors for other 
operation conditions not standard.

AIR

GAS

0

760

250

738

Altitud en metros Sobre el nivel del mar correspondiente a la Presion Barometrica en mm Hg.

(Altitude In Meters Above Sea Level With Corresponding Barometric Pressure in Millimeters Hg.) 

TEMP

°C

500

717

750

697

1000

677

1250

657

1500

657

1750

620

2000

603

2500

569

3000

536

0

29.92

1000

28.86

2000

27.82

3000

26.81

4000

25.84

5000

24.89

6000

23.98

7000

23.09

8000

22.22

9000

21.38

10000

20.58

Altitud en pies Sobre el nivel del mar correspondiente a la Presión Barométrica en Pulgadas Hg.

(Altitude In Feet Above Sea Level With Correponding Barometric Pressure in Inches Hg.)

0.83
0.87
0.96

1.25
1.34
1.44

1.00
1.06
1.15

1.53
1.62
1.72

1.81
1.91
2.00

2.10
2.19
2.38

0.86
0.91
1.00

1.29
1.39
1.49

1.04
1.10
1.19

1.59
1.68
1.78

1.88
1.98
2.08

2.17
2.27
2.46

0.89
0.94
1.04

1.34
1.44
1.54

1.08
1.14
1.24

1.65
1.75
1.85

1.95
2.05
2.15

2.25
2.35
2.55

0.93
0.97
1.07

1.12
1.18
1.30

1.39
1.50
1.60

1.71
1.81
1.92

2.02
2.13
2.23

2.34
2.44
2.65

0.96
1.01
1.11

1.16
1.22
1.33

1.44
1.55
1.66

1.77
1.88
1.99

2.10
2.20
2.32

2.43
2.53
2.75

1.04
1.08
1.20

1.25
1.32
1.44

1.56
1.67
1.79

1.91
2.03
2.15

2.26
2.38
2.50

2.62
2.73
2.97

1.08
1.13
1.25

1.30
1.37
1.49

1.61
1.74
1.86

1.98
2.10
2.23

2.35
2.47
2.59

2.72
2.83
3.08

1.12
1.17
1.30

1.35
1.42
1.55

1.68
1.80
1.93

2.06
2.18
2.31

2.44
2.56
2.69

2.83
2.94
3.20

1.16
1.22
1.35

1.40
1.48
1.61

1.75
1.88
2.01

2.14
2.27
2.40

2.54
2.67
2.84

2.93
3.07
3.32

1.21
1.26
1.40

1.45
1.54
1.67

1.81
1.95
2.08

2.22
2.36
2.49

2.63
2.77
2.91

3.05
3.18
3.45

1.00
1.04
1.16

1.20
1.27
1.38

1.50
1.61
1.72

1.84
1.95
2.07

2.18
2.29
2.40

2.52
2.63
2.86

0
21
50

75
100
125

150
175

200
225

250
275
300

325
350
375

400
425

450
475

CORPORATION, S.A. DE C.V. 

ATC
UF

TEMP

°F

AIR

GAS

-20
0

50

70
100
150

200
250
300

350
400
450

500
550
600

650
700
800
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0.95
1.03
1.12

1.22
1.30
1.39

1.47
1.56

1.64
1.72

1.82
1.92
2.00

2.08
2.17
2.27

2.33
2.44

2.50
2.63

0.98
1.05
1.16

1.25
1.33
1.43

1.52
1.61

1.69
1.79

1.89
1.96
2.04

2.13
2.22
2.33

2.44
2.50

2.63
2.70

1.01
1.09
1.19

1.28
1.39
1.47

1.56
1.67

1.75
1.85

1.92
2.04
2.13

2.22
2.33
2.38

2.50
2.56

2.70
2.78

1.04
1.12
1.23

1.33
1.43
1.52

1.61
1.69

1.79
1.89

2.00
2.08
2.17

2.27
2.38
2.44

2.56
2.63

2.78
2.86

1.08
1.15
1.27

1.37
1.47
1.56

1.67
1.75

1.85
1.96

2.04
2.13
2.22

2.33
2.44
2.56

2.63
2.70

2.86
2.94

1.10
1.19
1.30

1.41
1.52
1.61

1.69
1.82

1.92
2.00

2.13
2.22
2.33

2.44
2.50
2.63

2.70
2.86

2.94
3.03

1.14
1.22
1.33

1.45
1.54
1.67

1.75
1.85

1.96
2.08

2.17
2.27
2.38

2.50
2.56
2.70

2.78
2.94

3.03
3.13

1.16
1.27
1.39

1.49
1.59
1.69

1.82
1.92

2.04
2.13

2.22
2.33
2.44

2.56
2.63
2.78

2.86
3.03

3.13
3.23

1.23
1.33
1.47

1.59
1.69
1.82

1.92
2.04

2.13
2.27

2.38
2.50
2.63

2.70
2.86
2.94

3.03
3.13

3.23
3.45

1.32
1.41
1.56

1.67
1.79
1.92

2.04
2.17

2.27
2.38

2.50
2.63
2.78

2.86
3.03
3.13

3.23
3.33

3.45
3.57

0.93
1.00
1.10

1.18
1.27
1.35

1.43
1.52

1.61
1.69

1.79
1.85
1.96

2.04
2.13
2.17

2.27
2.38

2.44
2.56



Reduce maximum allowable fan speed by applying RPM correction factors from the 
following table:

Factores de Corrección de RPM por Temperatura

Temperature / RPM Corrections

7

TEMP
-20°F - 150°F
(-29°C - 66°C)

FACTOR 1.0

151°F - 300°F

(66°C - 149°C)

0.957 0.880 0.790

301°F - 600°F

(149°C - 316°C) (316°C - 427°C)

601°F - 800°F

Reduce la Maxima Velocidad Permitible del Ventilador (RPM) aplicando los Factores 
de Correcion según la siguiente tabla: 

MODELO
DIAMETRO
TURBINA

(IN)

PESO 
TURBINA

(LBS)
CLASE I

PESO 
TURBINA

(LBS)
CLASE II

Max.
RPM

TURBINA
CLASE I

Max.
RPM

TURBINA
CLASE II

Max.
ARMAZON

MOTOR
CLASE I

Max.
ARMAZON

MOTOR 
CLASE II

DIAMETRO
FLECHA

(IN)
CLASE I

DIAMETRO
FLECHA

(IN)
CLASE II

PESO APROX.
VENTILADOR

(LBS)

MODEL
WHEEL

DIAMETER
(IN)

WHEEL
WEIGHT

(LBS)
CLASS I

WHEEL
WEIGHT

(LBS)
CLASS II

Max.
WHEEL

RPM
CLASS I

Max.
WHEEL

RPM
CLASS II

Max.
MOTOR
FRAME
CLASS I

Max.
MOTOR
FRAME

CLASS II

SHAFT
DIAMETER

(IN)
CLASS I

SHAFT
DIAMETER

(IN)
CLASS II

ESTIMATED FAN
WEIGHT

(LBS)

UF-10

UF-12

UF-13

UF-15

UF-16

UF-18

UF-20

UF-22

UF-24

8

11

12

14

17

25

32

39

73

12

16

18

21

26

40

52

60

79

3650

3160

2900

2580

2350

2100

1910

1720

1560

4100

3750

3350

3050

2750

2500

2250

2050

145 T

182 T

182 T

184 T

184 T

184 T

213 T

213 T

215 T

184 T

184 T

215 T

215 T

254 T

256 T

1

1

1

1  1/8

1  1/8

1  3/8

1  3/8

1  5/8

1  5/8

1  1/8

1  1/8

1  1/8

1  3/8

1  3/8

1  5/8

99

131

144

173

198

284

324

382

184 T

184 T

1  5/8

1  5/8

1  5/8

Caractaerísticas Físicas

CORPORATION, S.A. DE C.V. 

CLASE I CLASE II

CLASS I CLASS II

517

106

139

153

188

216

307

352

403

522

Peso ventilador sin motor y Transmisión
Fan weight without motor and drive.

ATC
UF

10  1/4

12  1/2

14

15  1/8

16 11/16

18  9/16

20  7/16

22  9/16

24  5/8
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(DIMENSIONAL DATA)
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The Direction of Rotation is determined from the drive side of the Fan, opposite side of inlet. 
The direction and angle of discharge are determined in accordance with the diagrams 
below:
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Rotation and Discharge

Rotación y descarga

La Dirección de Rotación de la Turbina se determina vista de lado del motor, opuesto al lado 
de la succión. La dirección y ángulo de Descarga se determina de los siguientes diagramas:
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